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Abstract of EP1 2251 08 

An automatic roller installation (8) for applying 
preservative to a motor vehicle has a row of 
variously staggered application rollers (2.1-2.5) 
each programmed to move on multiple axes and 
mounted on a roller slot (9) to move in a set 
direction (V). The rollers adjust in the slot 
movement in such a way that they roll over a 
whole vehicle outer surface under controlled 
roller pressure on tracks adjacent to each other. 
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(54) Verfahren zur Oberfliclienkonservierung 

(57) Bei einem Verfahren zum Auftragen eines flus- 
sigen Konsen/lerungsmlttels auf eine Karosserieober- 
flache warden erfindungsgemaB in arbeltssparender 
und umweltschonender Weise die in der Karosserie- 
oberflache vorhandenen Fugen dadurch vom flussigen 
Konservieningsmiftel freigeiialten, dass die Konservie- 



rungsfliissigkeit durch mindestens eine die Fugen Uber- 
bruckende Rolle mit einer umfangsstabilen Rollenober- 
flaciie auf die Karosserie aufgetragen und als Konser- 
vlemngsflussigkeit vorzugsweise eine wassrige, sich 
nach dem Auftragen zu einem tosungsmittelfrei abzieh- 
baren Oberfl§chenfllm verfestigende Polymeriasung 
venwandet wird. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Veifahren 
zum Auftragen eines flussigen Konservierungsmittels 
auf eine Karosserieoberflache, nach dem Obeirbegriif 5 
des Patentanspruchs 1. 

[0002] Es ist bekannt, KraWahrzeuge nach der Pn>- 
duktion bis zur Auslieferung an den Kunden mit einem 
OberflSchenschutz in Form einer abziehbaren, festen 
Oder weitgehend vorgeharteten Schutzfoiie zu belegen io 
(DE 197 41 606 Al). Danilt sich jedoch die FahrzeugtQ- 
ren, die Heclddappe und/oder die Motorhaube nach wie 
vor dffiien lessen, mussen detartigen Folien entweder 
passgenau vorgeschnrtten und au^eldebt oder aber 
nachtragiich im Bereich der enlsprechenden Karosse- '5 
riefugen durchtrennt werden. Beide MaBnahmen sind 
mit einem erheblichen Arbeitsaufwand verbunden. 
[0003] Bei Verwendung eines flussigen Kcmservfe- 
rungsmitteis hingegen, welches Oblicherweise durch 
Aufepritzen, Streichen oder dgl. aufgetragen wird, etwa 20 
einer aus der DE 196 52 728 A1 belcannten. wSssrigen 
Polymerldsung, die sich nach dem Auftragen zu einem 
abziehbaren Kunststofffilm verfiestigt, stelK sich dieses 
Problem zwar nicht, jedoch ist das spatere Ablosen des 
Kunststofffilms aus den Fugenbereichen ein ebenlalls 2S 
auBerst arbeitsintensiver Vorgang, wenn nicht die Ka- 
rosseriefugen vor dem Aufbringen der Konserviemngs- 
flQssiglcelt in gleichenna&en aulwendiger Weise z.B. 
duFch ein Klebeband abgededd werden. Dem Einsatz 
von KonserviemngsfiQssiglceiten, die durch ein Lo- 30 
sungsmittel entfemt werden mussen. wie etwa flOssigen 
Wachsemulsionen, stehen andererseits Umweltschutz- 
grunde entgegen. 

[0004] Ddmgegenuber ist es Aufgabe der Erfindung, 
ein Verfahren der eingangs genannten Art zu schaffen, 35 
mit welchem sich ein Konservierungsmittel fur die Fahr- 
zeugauBenhaut mit geringem Art}eitsaufwand und ohne 
Blockieren der Karosseriefugen aulbringen und giefch- 
falls muhelos und mdglichst umweltschonend wieder 
entfemen lisst. 40 
[OOOq Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch 
das im Patentanspruch 1 gekennzeichnete Verfahren 
geldst. 

[0006] Mit dem erfindungsgemaBen Verfahren wird 
das Konservierungsmittel dadurch von den Karosse- ^ 
riefugen femgehalten, dass dieses in flussiger Form mit 
Hitfe einer oder mehrerer, die Karosseriefugen Gber- 
bruckender Rollen, die so beschafFen sind, dass ihre 
flussigkeitsdurchtrankten Auftragsflachen nicht in die 
Karosseriefugen eindringen, auf die FahrzeugauBen- so 
haut au^ebrachtwrird, und so die Fugenproblematik bei 
der Kraftfehrzeugkonservieaing auf artieitstechnisch 
sehr einfache Weise gelost. Dabei entfallt beim Einsatz 
von Konservierungsflussigkeiten, die sich nur mit Ld- 
sungsmitteln entfemen lessen, der Losungsmittelver- 55 
brauch fur das Durchspulen der Fahrzeugfijgen, wah- 
rend die aus Umweltschutzgrunden bevorzugten Kon- 
servierungsflussigkeiten, welche eine manuell abzieh- 



bare Schutzschicht auf der Fahrzeuglackierung bilden, 
nicht nur tosungsmittelfrei, sondem auch vollstandig 
ohne Konservierungsruckstande im kritischen Fugen- 
bereich zu entfemen sind. 

[0007] In besonders bevorzugter Ausgestaltung der 
Erfindung wrird eine weitere, wesentliche Arbeitserspar- 
nis dadurch erzieit, dass die Konservierungsflussigkeit 
durch mehrere, auf jeweils andnandergrenzende Bah- 
nen programmgesteuerte Rollen auf die Karosserie- 
oberflache aufgetragen und der FIQssigkeitszustrom zu 
der bzw. den RaWen ebenfells programmgesteuert do- 
siert wird, so dass der Rollenauftrag vollstandig auto- 
matisch ablauft. Als Auftragsrolle wird vorzugsweise ei- 
ne SchaumstofFroiie verwendet, die sich unter Freihal- 
tung der Karosseriefugen selbsttatig an die Fahrzeug- 
kontur anpasst 

[0008] Die Erfindung wird nunmehr anhand eines in 
derZeichnung schematisch dargestellten Ausfiihrnngs- 
beispiels naher eriautert. Es zeigen: 

Hg. 1 den Rollenauftrag einer Konservierungsflus- 
sigkeit auf eine lackierte Kraftfahrzeugoberfla- 
che im Fugenbereich; und 

Fig. 2 eine automatische Rolienanlage zur Durch- 
fuhrung des erfindungsgemSBen Verfehrens. 

[0009] Fig. 1 zeigt eine einzelne Auftragsrolle 2 beim 
Aufbringen einer KbnserviemngsflQssigkeit, etwa einer 
w3ssr!gen Polymerldsung, auf eine - ausschnittweise 
dargestellte - AuBenhaut 3 im Fugenbereich 4 z.B. zwi- 
schen Fahrzeugtur 5 und Seitenholm 6. Die Rolle 2, vor- 
zugsweise eine Schaumstoffrolle, ist so beschaffen, 
dass sie den Fugenbereich 4 uberbruckt, und besitzt - 
im Unterschied etwa zu einer Lammfellrolle - eine um- 
fangsstabile Rollenflache, so dass sie nicht in die Ka- 
rosseriefuge 4 eindringen kann, ist aber dennoch insge- 
samt ausreichend elastisch, urn sich an die Kontur der 
Fahrzeug-AuSenhaut 3 anzupassen. Auf diese Weise 
wird der Fugenbereich 4 von dem Russigkeitsauftrag 
der Rolle 2 freigehalten, wahrend die Qbrigen AuBen- 
hautbereiche durchgehend mit der Flussigkeitsschicht 
Qt>enzogen werden, welche sich nach dem Auftragen zu 
einem abziehbaren Konservierungsfiim 7 verfestigt, der 
dann spater mQhetos und iosungsmittelfrei vollstandig 
entfemt werden kann. 

[001 0] Rg. 2 zeigt eine automatische Rolienanlage 8 
zur Durchftihrung des Konsenrferungsverfahrens. Die- 
se enthSIt eine Reihe von unterschiediich gestaffelten, 
jeweils mehrachsig programmgesteuert beweglichen 
Auftragsrollen Z1.....2.5, die an einem in F^ilrichtung 
V verfahrbaren Rollenschlitten 9 montiert sind. Die Rol- 
len 2 werden glek:hzeitig mit der Schlittent)ewegung 
derart verstellt, dass sie die gesamte Fahrzeug-AuBen- 
flache - mit Ausnahme der Verglasungen, wo sie pro- 
grammgesteuert abgehoben werden - unter Steuerung 
des Rollenandrucks auf aneinandergrenzenden Bah- 
nen uberrollen. Durch eine dosierte Mengenzuflihr der 
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Konservierungsfliissigkeit zu den einzelnen Rollen 2 
aus einem Vorratstank 10 einschlieWich eines Pumpe- 
naggregats 11 wird dabe! eine gleichmSBige Schichtdik- 
kenverteilung des Konservierungsfilms 7 erreicht. 



PatentansprQche 

1. Verfahren zum Auttragen eines flussigen Konser- 
vierungsmittels auf eine Karosserieoberfliche, da- to 
durch gekennzelchnet, dass 

In der Karosserieoberfliche vorhandene Fugen da- 
durch vom flussigen Konsennemngsmlttel freige- 
halten warden, dass die Konservieningsflussigkeit 
durcti mindestens eine die Fugen uberbriidtende *5 
Rolle mit einer umfangsstabilen Rollenoberflache 
auf die Karosserie aufgetragen wird. 

2. Verfahren nach Anspaich 1, dadurch gekenn- 
zelchnet, dass 20 

die Konserviemngsflusslgkeit durch mehrere. auf 
jeweils aneinandergrenzenden Bahnen programnv 
gesteuerte Rollen auf die Karosserieoberflache 
aufgetragen wird. 

25 

3. Verfahren nach Anspmch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzelchnet, dass 

die Konservlerungsflussigkeit der bzw. den Rollen 
In einem automatisch dosierten Mengenstrom zu- 
gefuhrtwird. ^ 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, gekennzelchnet durch 

Verwendung einer sich nach dem Auflragen zu ei- 
nem abzlehbaren Oberflichenfilm verfestigenden 35 
Konservlerungsflussigkeit 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzelchnet, dass 

als Rolle eine flexible, mit der Konservieaingsflus- ^ 
sigkeit getrankte Schaumstoflwalze venwendet 
wird. 
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